59
48

Proprietăţile fizico mecanice şi tehnologice ale metalelor

Încercarea la tracţiune

Duritatea

Rezilienţa





Rezistenţa la oboseală





Încercări tehnologice (uzinale)

Încercarea la tracţiune
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Duritatea : Brinell, Vickers, Rockwell, Poldi, Shore

Duritatea Vickers



Duritatea Rockwell


HR = A - e




Duritatea Poldi şi Shore










   HS = h


Încercări tehnologice (uzinale)

Încercarea de îndoire

Încercarea de ambutisare



Încercarea de îndoire şi lărgire a tuburilor





Diagrama fier carbon


Proprietatea
Simbol
Fe
Ferită
Perlită
Au.
Cem.


Unitate
pur

Fină
Norm.
Grosi.



Densitatea
(, kg/m3
7876
7870

7780


7620

Duritatea
HB, daN/mm2
70
80
250
205
185
200
( 700

Rez. tracţiune
Rt, N/mm2
250
300
1100
850
550



Lim de curg.
(c, N/mm2
120
150

380




Alun. rupere
A, %
50
40
10
14
25
50
0

Gâtuire rup.
Z, %
75
70

15


0

Rezilienţă
KCU, J/cm2
250
200

80-60





Ledeburita

Perlita

Cementita (primară, secundară)

Elaborarea fontei şi oţelului

Materia primă : 
minereu de fier (magnetita (Fe3O4), hematita (Fe2O3), siderita (FeCO3), pirita (FeS2)),





Cocs,





Calcar.

Elemente nedorite : S, P, As. 

Îmbogăţire în minereu : flotaţie, procedee electromagnetice.


Fontă : cenuşie (turnătorie), pentru afinare (albă), aliată (feroaliaj)
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1 unit R =0,002 mm
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